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能量控制模式（ENER）应用举例

智 能 控 制 产 品示例：某空压站房包含如下四台压缩机：

智能控制产品X8I/X12I根据压缩机的运行性能和控制方式，与系统压力做比较，可以连续地监控和掌握系统的压力需
求，采用自适应控制逻辑和高级逻辑运算，实现压缩机性能和配置的优化方案。

应用能量控制模式(ENER)后，系统气量需求的变化情况与智能选择压缩机的运行情况

当客户的气量需求为20m³/min时，如下组合可以满足需求：
组合一：①＋②，最大产气量为23m³/min
组合二：①＋③，最大产气量为26m³/min
组合三：②＋③，最大产气量为23m³/min
组合四：④，最大产气量为29m³/min

您将作何选择？当气量需求变化时，您是否能够及时调整？
X8I/X12I将为您做出合适选择：①调节＋②满负荷，以满足20m³/min的
气量需求。
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75KW调速压缩机（产气量约为13m³/min）

55KW定速压缩机（产气量约为10m³/min）

75KW定速压缩机（产气量约为13m³/min）

160KW定速压缩机（产气量约为29m³/min）
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智能选择压缩机的运行情况
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节能⸺您的需要！ 主要功能介绍

系统概述

将VX模块添加至任何X8I或X12I系统网络，完成一些基本配置，连接至您的局域网(LAN)，即可在电脑上观察压缩空气系
统。无需额外软件，只需使用标准 Web 浏览器,管理和查看您的压缩空气系统变得空前便利！

多样控制模式供您选择

单点压力控制

X系列智能控制产品可以减少压缩机控制过
程的复杂性，提高能源使用效率。在X系列智
能控制产品的控制下，根据设定好的运行模
式只在适当时间运行适合的压缩机。系统将
不需要运行的压缩机保持在备用状态，在紧
急需求或者主压缩机发生故障时，备用压缩
机将被快速投入使用，这种模式既保持系统
的正常运行，又提高了系统的可靠性。 

除了能源优化之外，这种高效的压缩机运行模
式还因为减少停车时间而降低生产成本，这不
仅能使维护保养周期延长，而且因为实际使用
压缩机数量减少，维修量也会相应减少。

检测系统压力并基于合理的压力
控制带管理多台压缩机的运行。

顺序旋转事件功能

自动切换空压机运行次序，触发方
式有：固定的时间间隔、预先确定
的每一天中的某个时间、预先确定
的每一周的某个时间。

运行参数表 

设定不同的压力带和空压机优先
级，适用不用时间段有不同压力
需求或压缩机使用需求的场合。

压力进度功能

随时根据压力进度的配置切换到
其他运行参数表，不会中断控制。
这在轮班或周末（系统处于不活
动状态）时尤其有用。

电源故障自动重新启动

启用了电源故障自动重新启动功
能后，当电源从中断或故障中恢
复后，X系列智能控制产品将自动
启动 。

独特的远程监控VX系统
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使用X8I控制的系统

预填充功能

在设定好的时间段内启动并加载
指定的空压机，使系统压力上升
到正常生产所需的最低压力，减
少工人的现场等待时间。

先进后出控制模式（FILO）

有效地运行由各种空压机组成的压缩空
气系统，最先加载的机组最后卸载。

相同运行小时数模式（EHR）

优先加载运行时间最少的机组，使系统
中所有空压机的运行时间尽量接近。

先进先出模式 （FIFO）

尽量减少对任何单台空压机的使用，最
先加载的机器最先卸载。

能量控制模式（ENER）

利用更节能的机组或空压机组合实现动
态匹配压缩空气的供应和需求。

X系列智能控制产品性能对比
产品型号

控制模式
先进后出控制模式（FILO）
相同运行小时数模式（EHR）
先进先出控制模式（FIFO）
能量控制模式（ENER）

优先级设定
预填充功能
顺序事件旋转功能
故障自动重启动功能
控制器失灵返回本地功能
防频繁加卸载控制
辅助设备预先启动功能
区域控制功能
运行参数表功能
压力进度功能

主要功能

X4I X8I X12I

3 4 6
28 28 28

设备服务提醒                                 

历史事件记录

分级账号管理

报警邮件提醒

关键数据监视

系统压力/流量曲线查询

远程查看系统和设备的状态

远程修改系统参数

远程控制系统投入与退出

远程手动启停空压机

I/O箱开关量状态及模拟量数据显示

Intelliflow的压力显示及阀门开度显示

 I/O Box

X8I/X12I

VX Box

通常情况下，压缩空气系统运行中的能源有
多达 20% 至 60% 被浪费掉。这种浪费主要

是由于以下原因造成的

现在您就可以降低设备的
运行成本！
X系列智能控制产品可以管理多达12台螺
杆式压缩机，包括不同气量、不同类型（定
速、变速及可变气量），以及不同组合配置
的压缩机。

可靠的控制功能及广泛的连接性能， X系列
智能控制产品可以与英格索兰或其他厂家
压缩机进行连接，提高设备运行效率，并且
降低能源成本。

运行压缩机的数
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