
天车专用空气压缩机
RPT系列

可靠  •  稳定  •  高效

产品配置

技术参数表

标准配置

项目 描述 RPT55-VI-B RPT75-VI-B

主机 高效性能主机 • •

控制器

继电器控制 • •
压力和温度监控采用开关量转换仪表。适用
于电解铝行业。 • •

配远程控制干接点 • •

冷却系统*

配有过载保护的冷却风扇系统 • •

冷却器可满足高温环境下机组稳定运行 • •

不锈钢后冷却器 • •

水分离器 • •

辅助系统

高粉尘空滤设计，采用纳米覆膜过滤材质，
保证长寿命。 • •

英格索兰专用冷却剂 • •

主电机&电气系统
高效电机，IP55防护等级，H级绝缘等级 • •

星三角降压启动 • •
•  标准配置

 *  基于恶劣环境条件设计。在标准工况下运行满足环境温度0℃-60℃，海拔2,500米以下地区工作。特殊工况请与IR销售联系。

标准配置

型号 描述 RPT55-VI-B RPT75-VI-B

容积流量 m3/min - 50Hz 9.5 12.8

排气压力 MPa(G) 0.8 0.8

主电机功率 kW 55 75

主电机转速 r/min 1485 1485

外形尺寸 mm 3286*830*1749

重量 kg 1563 1622

电源 400V/50Hz/3Ph

防护等级 IP55

绝缘等级 H
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天车行业应用介绍

可靠性高
 ■ 卓越的 SPA主机设计

 ■ 整机设计寿命 10年

 ■ 纳米覆膜空滤技术拥有的超强粉尘过滤效果

稳定性强
 ■ 进气阀的特殊防尘设计

 ■ 电控箱继电器设计适合铝厂高电磁工况

 ■ 防腐蚀冷却器内通道设计

 ■ 硬管连接耐高温、更牢固

高效节能
 ■ 高效 SPA主机

 ■ 机组系统采用低损耗压降设计方案

 ■ 国家 GB19153-2009两级能效机组

主机
RPT系列天车专用空压机组使用了 IR更高能效的 SPA主机，
性能上有了 2%的提升。润滑油道多采用了内置管道设计，
减少外接油路造成的漏油隐患。采用高性价比的真空脱气钢
材质的轴承，该配置实现了运行过程中，降低了功率损耗，
从而提高系统效率。

控制系统
英格索兰特别考虑到铝厂高频电磁干扰的恶劣工况环
境，控制系统的设计采用了继电器控制方式，可以更
稳定可靠的不间断的为整机系统提供高效的控制。

冷却剂
英格索兰专用冷却剂。

新型风冷式冷却系统
考虑到电解铝行业空气中含有氟等酸性腐蚀介质，
机组标配不锈钢后冷却器，解决因腐蚀问题造成的
冷却器漏油失效问题。结构上采用翅片式通道设计，
尽可能加大换热面积，并与风扇选型进行了充分的
匹配设计。同时在冷却器两侧增加了热应力槽，避
免温度冷热交替频繁带来的失效模式，增强冷却系
统的高校和稳定性。

新型高尘防尘过滤器设计
高粉尘空滤设计，采用纳米覆膜过滤材质，保证长寿命。空
气经由大容量进气过滤器实现进气过滤。采用高粉尘空滤，
其金属外壳牢固耐用；预分效果好，根据 ISO5011空滤测试
标准，旋风预分达到 85%以上的过滤效果，也就是说 85%

以上的颗粒直接通过旋风分离从“鸭嘴”灰斗中自动排出，
不经过滤芯，从而延长滤芯的寿命；空滤芯由主芯和安全
芯两道过滤组成，根据 ISO5011空滤测试标准过滤效率可达
99.9%。

电机
天车主电机机组标配绝缘等级 IP55电机，符合 (IEC60034-

30)电机效率值的要求。全部绕组和导线均采用有三层绝缘
漆涂层的铜线，为电机带来更多保护。

电机标配 H级绝缘等级。

不锈钢后冷却器
考虑到电解铝行业空气中含有氟等酸性腐蚀介
质，机组标配不锈钢后冷却器。解决因腐蚀问题
造成的冷却器漏油失效问题。结构上采用翅片
式通道设计，尽可能加大换热面积，并与风扇选
型进行了充分的匹配设计，经试验验证机组在环
境温度 38° C和 100%的相对湿度下，排气温度
可以被冷却低至环境温度 8° C以内。同时在冷
却器两侧增加了热应力槽，避免温度冷热交替频
繁带来的失效模式。

主机和电机一体化驱动
为了更加优化天车电机和主机的内在效率优势，电机和主机采用了一
体化齿轮驱动系统设计，高效稳定地从电机向压缩机输送能量，可实
现无损耗或无滑差运行，且无需复杂的联轴器校准机械补偿。经过改
善提高的可靠坚固设计，在长达 25年的使用中得到了充分验证。

英格索兰 RPT系列天车专用空气压缩机在天车铝厂有超过 10年的丰富行业应用经验，完全适用于电解铝的高
温，高粉尘，高磁场和高腐蚀的环境下安全，可靠，稳定的运行。

英格索兰空压机自 90年代开始不断进行产品升级，为了更好的适应行业应用，迄今为止已经在该行业拥有高达
60%的占有率。


